m 2030 LINHA IV Resultado Preliminar — Primeira Etapa
FERRAMENTARIAS Chamada Pablica de PD&I01/2023
BRASILEIRAS MAIS COMPETITIVAS 21 de julho de 2023

Codigo EIXO Proponente Titulo Situacgdo
4EHP 2 UFRGS Projeto e Fabricacdo de Matrizes de Forjamento Integrados a Engenharia de Superficies Aprovada
Desenvolvimento do tratamento térmico e usinagem do ago ferramenta sinterizado Aprovada
4EHS 2 UFSC . g . :
(s790) para matrizes de alta precisédo para forjamento a frio
Desenvolvimento de solugbes de engenharia de superficie para a fabricagdo e Aprovada
4EHT 2 UTFPR ~ : s ;
manutencdo de matrizes de forjamento (Super—Forja)
Desenvolvimento de Novos Métodos para Manufatura e Manutengdo de Matrizes de Reprovada com
4EHH 3 UDESC .
Forjamento ressalvas
4EHJ 3 UFPR Degradagdéo de matrizes de forjamento a quente: caracterizagdo, estudo dos Reprovada com
mecanismos, recuperagdo e fabricagdo por manufatura aditiva. ressalvas
4EHK 3 UFSM DENOFMA: Desenvolvimento de novas ferramentas cimenticias para metalurgia do pd Aprovada
4EHM 3 UDESC MATRIZES PARA FORJAMENTO COM ALTO DESEMPENHO Rep:g;’:gsascom
LEGENDA:
Aprovada: admitida para a segunda etapa da chamada Soord, Toonicn ¥ Soordencdord inhas VeV,
-
Reprovada com ressalvas: rejeitada para a segunda etapa da chamada, salvo se atender os djustes fm fundagao de CHENCIA, TECNOLOGIA  DESENVOLVIMENTS, INDUSTRIL
recomendados. -I pt m»:tg:\'iﬁ: apoio da UFMG EINOVAGAD  COMERCIO E SERVI cos H@E!r

Reprovada: rejeitada para a segunda etapada chamada.
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. Desenvolvimento de rotas de fabricagdo e recuperagdo de matrizes de forjomento e Reprovada com
4EHN 3 Unicamp " Py -
metalurgia do po utilizando processos de manufatura aditiva ressalvas

Forjamento a frio de pegas de aluminio com toleréncias restritas: desenvolvimento de

4EHQ 3 Poli-USP competéncia local para o processo de extrus@o por impacto e para processos Reprovada com

; ! . ressalvas
convencionais de forjamento.
4EHR 3 UFSM Dese:nyolwmento e ovgllagao de revestimentos a Ipase de ngnopartlculas de 6xidos Aprovada
metdlicos para melhoria do desempenho de matrizes de forjomento

TRANSFORMA - Tratamentos Near Net Shape de Ferramentais de Forjamento e Reprovada com
4EHV 3 ISI-JVL . ",

Revestimentos Melhorados por Aditivos ressalvas
4EHW 3 Unicamp Estudo de métodos para aumentar a vida atil de ferramentas para forjamento a quente Reprovada
4EHX 3 ISI-JVL CONFORMA - Construgcéo e Reparo de Matrizes de Forjamento por Manufatura Aditiva Reprrg;/socldlsogom

LEGENDA:

Coord. Técnica Linha IV Coordenadora Linhas IV, V e VI

Aprovada: admitida para a segunda etapa da chamada

4
GOVERNO FEDERAL
Reprovada com ressalvas: rejeitada para a segunda etapa da chamada, salvo se atender os ajustes 'I t e o fundagdio de ClEnciA TEeNaLoaIs  DESENVOLVIMENTO INBGSTRIA g\ Ny |
recomendados. e ESQUISAS apoio da UFMG £ INOVACAD COMERCIO E SERVICOS uw“?cm'mr

Reprovada: rejeitada para a segunda etapada chamada.
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